MC]

MC-Injekt 2300 NV

Elastdmero de poliuretano flexivel para selamento de trincas por injecéao

Descrigéo

Elastémero em gel de poliuretano de baixa viscosidade para inje¢cdo de trincas com ou sem a presenc¢a de agua e para
selamento e reparo nao estrutural de trincas com movimentacéo

Areas de Aplicacdo

MC-Injekt 2300 NV é indicado para selamento de:

e Superficies para obras de engenharia civil, como pontes, e Piscinas e Reservatorios elevados

tneis, silos, chaminés e torres de telecomunicagdes,
e Estruturas Hidraulicas

e Estruturas em contato com 4gua potavel

e Fachadas

Floreiras e Jardineiras

Lajes de garagens e cobertura com trafego eventual e com
suas devidas juntas de dilatacéo

Vantagens

e Baixa viscosidade, base poliuretano
¢ Longo periodo de aplicacéo

e Boa penetragdo em trincas e cavidades = 0,1 mm
¢ Altamente flexivel, ndo retrai ou endurece
e Reacdo acelerada na presenca de agua, ndo forma

Atende a norma alema (KTW) para o uso em estruturas de
agua potavel

Avaliado de acordo com cenérios de exposi¢cdo REACh:
longo periodo em contato com agua (fissura), inalagdo
periédica, aplicacéo

Classificaco DIN EN 1504-5: U (D1) W (2) (1/2/3/4 © 2)

espuma quando em contato com agua (6/35)
* Boa resisténcia quimica 1) em conjunto com o MC-Injekt 2033
« Boa aderéncia em superficies imidas 2) em conjunto com o MC KAT 23
Dados Técnicos

Caracteristica Valor Observagdes

Densidade 1,05 kg/L DIN 53 479

Tempo de Trabalhabilidade 100 minutos DIN EN 1504-5

Viscosidade 100 mPa.s DIN EN ISO 3219

Tensdao superficial 31,474 mN/m tensidbmetro Kriiss K100

Alongamento maximo 100 % DIN 53 455

Expansdo com agua 1,3 DIN EN 14406

Dureza Shore A 50 ISO 868

Condicdes para aplicacao > 6°C <35°C temperatura do ar e substrato

2 6°C <30°C temperatura do material
Propor¢éo de mistura 3:1 A : B (partes em volume)

* Todos os dados técnicos se referem a temperatura de 23 °C (+/- 2 °C) e 60 % (+/- 2 %) de umidade relativa do ar. Temperaturas altas e
umidades baixas aceleram, enquanto temperaturas baixas e umidades altas retardam o tempo de aplicagdo. Conforme a norma NBR

14082:2004.
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Dados do Produto

Tipo de produto

Elastdmero de poliuretano para selamento de trincas

Manter as embalagens em local coberto, fresco, seco, longe de temperaturas extremas ou

fontes de calor, nas embalagens originais, separadas e lacradas.

Estado Liquido

Cor Ambar
Armazenagem

Validade

Embalagens Conjunto de 30 litros:

18 meses a partir da data de fabrica¢cdo armazenada nas embalagens fechadas

Componente A: lata de 22,5 L
Componente B: latade 7,5 L

MC-KAT 23: caixa com 5 frascos de aluminio de 400 mL

Método de Aplicacao

Requisitos Gerais

Antes da injecdo, devem ser determinadas as
caracteristicas da trinca. Os critérios mais importantes séo:
tipo, abertura, origem, grau de movimentacéo, condicao e
acesso. A trinca deve estar limpa, livre de particulas soltas,
poeira, Oleos e outros agentes contaminantes. Caso
necessario deve-se executar um jateamento de ar
comprimido seco e se possivel livre de 6leos.

Preparacéao

Antes da injecdo, os bicos de inje¢cdo devem ser instalados.
Por favor, consulte a se¢édo “Sistemas de Injecdo MC” para
maiores detalhes.

Mistura

MC-Injekt 2300 NV possui dois componentes, a base (A) e
0 endurecedor (B). Antes de colocar o produto no
reservatorio da bomba de injecdo, os dois componentes
devem ser misturados com um misturador de baixa rotacao.

O tempo de aplicagdo depende da quantidade preparada e
da temperatura do ambiente.

Aceleracéo dareagéo

A reacdo da resina pode ser acelerada com adi¢do do
catalisador MC-KAT 23 (adi¢do de até 1 % em relagdo ao
componente A). O catalisador deve ser adicionado ao
componente A antes dos dois componentes serem
misturados. O tempo de trabalhabilidade dos produtos
dependem da quantidade de resina misturada e das
condicdes climaticas. Temperaturas mais altas diminuem o
tempo de trabalhabilidade, enquanto as mais baixas o
aumentam.

Aplicacéo

A injecdo é feita através da bomba MC-I 510 (bomba
monocomponente). Se, em presenca de agua sob elevada
pressdo, a reacdo acelerada com MC-KAT 23 nédo for
suficiente, deve ser pré-injetado a espuma de poliuretano
MC-Injekt 2033, de modo que o MC-Injekt 2300 NV néo seja
levado pelo fluxo de &dgua antes da cura. Por favor, consulte
a ficha técnica da espuma de poliuretano MC-Injekt 2033.

O trabalho de injecdo com o MC-Injekt 2300 NV deve ser
interrompido se a temperatura do substrato cair abaixo de 6
°C durante a aplicagdo. A temperatura deve ser > 6 °C
durante todo o tempo do processo de cura da resina. Para
assegurar o completo preenchimento da trinca, o produto
deve ser reinjetado durante o periodo de trabalhabilidade.

Limpeza

Dentro do tempo de trabalhabilidade do produto, todas as
ferramentas e equipamentos de injecdo podem ser limpos
com MC-Reinigungsmittel U. O material parcialmente ou

completamente endurecido sé pode ser removido
mecanicamente.

Seguranca

Verifique sempre as informagbes sobre seguranca
existentes nos rotulos das embalagens. Para mais

informacdes de manuseio e seguranga consulte a FISPQ do
produto.

Nota Legal: As informagdes contidas nesta Ficha Técnica foram determinadas com base em testes laboratoriais e no melhor de nossa experiéncia e conhecimento,
podendo sofrer variagdes em func@o das caracteristicas de cada projeto e condicdes locais de aplicagdo do produto. Recomendacdes verbais diferentes das
contidas aqui, ndo séo validas sem a confirmag&o por escrito da MC-Bauchemie. A responsabilidade da MC é limitada a qualidade do Produto fornecido, de acordo
com suas especificacdes técnicas e recomendacdes de aplicacdo contidos na presente Ficha Técnica. A responsabilidade da MC pela qualidade se dara dentro
dos prazos legais e desde que observados os prazos de validade do produto. Se o Cliente estocar, manipular ou aplicar o Produto de qualquer outra maneira que
ndo a recomendada na presente Ficha Técnica assumira toda e qualquer responsabilidade por eventuais problemas e prejuizos.

Edicdo 12/2019. Esta ficha técnica substitui a anterior. Caso seja necessaria atualizagdo, uma nova edicdo pode ser publicada em substituicdo a esta.
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